Technickd dokumentace 25 bodU
Ukol &. 1 25 bodU

Pro vypracovdani ndsleduijiciho Ukolu pouizijte vytistény vykresovy list
(10O d Meggis .

Zaddni Ukolu:

Dle prilozeného izometrického zobrazeni strojni soucdasti s ndzvem PRIRUBA S KRKEM nakreslete pod &islem vykresu
7ZP-14-02-01 vyrobni vykres této soudsti v méfitku 1:2 v pohledech potfebnych pro pochopeni a zakdtovani
geometrie. Ddle vypliite popisové pole véetné polotovaru. Soucdst je vyrobena z materidlu $235JRG1 (11 373.0),
ty& kruhova vdélcovand za tepla. Provedte také zdapis struktury povrchu na spravné misto na vykrese. 4 otvory pro
Srouby jsou vyvrtany symetricky na rozte&né kruznici o prdméru 110 mm. Viechny obrobené plochy maji jakost
povrchu Ra 3,2.




Rozbor uloZeni
Ukol &. 2

Do tabulky provedte rozbor uloZeni, véetné grafického Feseni: & 55 H8/js7

14 bodU

14 bodU

lidaje pro l’ldaje pro Grafické zndzornéni

Zadani ” o
dirv hidel (zvolte vhodné méiitko)
Jmenovity rozmér Toleranéni pole Toleranéni pole
(mm) diry hridele
Horni mezni Gchylka
(mm)
Dolni mezni Gchylka +
A
Horni mezni rozmér
(mm)
Dolni mezni rozmér
(mm)
Tolerance nulova
cara
(mm)
Vile minimdlni
(mm)
Vile maximadlni
(mm)
\/
Pfesah minimalni
(mm) S [um]

Pfesah maximdalni
(mm)

Druh uvloZeni




Druhy uloZeni 6 bodu
Ukol €. 3 6 bodl

Urcete druh ulozeni

Nulové Céra | Nulova ¢ara

Druh ulozZeni : Druh ulozeni : Druh ulozeni :
Technické materidly 10 bodU
Ukol &. 4 7 bodU

Slovni popis materidlu — popiste, o jaky druh materidlu dle CSN se jedna, specifikujte i vyznam dopliikové Eislice.

Materidl: 12 010.4

Slovni popis:

Materidl: 42 2530

Slovni popis:

Materidl: 19 830.4

Slovni popis:

Materidl: 12 090.6

Slovni popis:



Materidl: 14 109.3

Slovni popis:

Materidl: 42 4203

Slovni popis:

Ukol €. 5

3 body

Pfifazeni materidlu — k ozna&enym Edastem svéracku vyrobeného ve skolnich diindch napiste ndzev a vhodnou

ocel s &iselnym ozna&enim podle CSN v&etné jejiho tepelného zpracovani.




Technologicky postup

Ukol &. &

20 bodu

20 bodu

Vypracujte rdmcovy postup svrtdni a skolikovani dvou ocelovych desek. Rozméry desek ani pocty a rozméry
SroubU a vdlcovych kolikd nejsou podstatné (neberte je v Gvahu).

KaZdy bod postupu odislujte. Zamérfte se pouze na sprdvnost a vystiznost jednotlivych operaci postupu.

C.
oper
ace

Popis Cinnosti




O(

o B
op. Popis Cinnosti

Technické vypocty 15 bodU

Ukol &. 7 15 bodU

PruZina s vnéjim prdmérem D = 45 mm obsahuje 125 zavitd natocenych vedle sebe. Jakd je délka dratu pii jeho
zanedbatelném prdméru?

Odbornd otdzka 1 : 15 bodu

Ukol &. 8 15 bodU

Popiste technologii zobrazenou na obrdzku zodpovézenim ndasledujicich otdzek.

i /
.




1. Pojmenujte a charakterizujte technologii na obrézku.
2. Uvedte dva z&kladni zpUsoby vyroby zavitd a zhodnofte, ktery vyrobeny zavit je pevnéjsi.
3. Popiste zpUsob upnuti obrobku na obrdzku. Pojmenujte viechny upinaci prvky.

4. Provedte rozbor materidld, ze kterych jsou tyto upinaci prvky vyrobeny (véetné tepelného zpracovani).

5. Jaky materidl polotovartd je nejvhodné&jsi brb tuto technologiie

Odbornd otdzka 2 15 bodu

Ukol €. 9 15 bodU

Stiihdni patfi mezi zakladni operace zpracovani materidld.

1. Napiste, co se stane s vystiizkem, budeme-li mit vili mezi striznikem a stfiznici malou, nebo naopak velkou.

2. Napiste vyhody, které v sobé zahmuje stfiznik s Sikmym Celem.



3. Jaké jsou vyhody, pouZijeme-li na stfizniku a stfiznici stiiznou hranu, vyrobenou se slinutého karbidu?

4. Jak se upevnuje stfiznice?

5. Po case se stfihadla opotrebi a musi se provést béznd oprava. Napiste, které prace se provdadéji béhem
béZné opravy.



Test - zadani
BOZP,PO 3 body

1. P¥iprdcina frézce: (1 bod)

a) muzeme pouzivat rukavice jen pfi praci s ostronrannymi obrobky, stroj musi byt v klidu
b) muizeme pouzivat rukavice
c) nesmime pouzivat ochranné rukavice

2. Jsou zaméstnanci povinni podrobit se Iékafskym prohlidkdm a vySetfenim, které jsou zaméfené na (1 bod)
jejich zdravotni zpUsobilost pro vykon povolani:

a) ano, pokud to jejich zdravotni stav vyzaduje
b) ano, podle pozadavkd zaméstnavatele
c) ano, po dosazeni véku 50 let

3. Jak se nastavuji ota&ky u stojanové brusky se dvéma kotouci o nestejnych promeérech: (1 bod)

a) tak, aby nebyla piekrocena povolend obvodovda rychlost u kotouce s mensim @
b) na @ kotoucld nezdlezi
c) tak, aby nebyla pfekrocena povolend obvodovda rychlost u kotouce s vétsim @

Licovani 3 body

4. Rozmér @ 24 H7 md& mezni Gchylky: (1 bod)

a) kladnou a z&pornou
b) zdporné
c) kladné

5. @ 24je urozmeéru @ 24 H7: (1 bod)

a) meznirozmer
b) jmenovity rozmér
c) skute¢ny rozmeér

6. Mezni Uchylky ve strojirenskych tabulkdch jsou uvedeny v: (1 bod)

a) setindch mm
b) desetindch mm
c) mikrometrech



Materidly

7. Stopka lisovaciho néstroje je vyrobenda z materidlu i1400. Je to acel:

a) konstrukéni uhlikova
b) nastrojovd uhlikové
c) ndstrojové nizkolegovand (slitinovad)

8. Obrobitelnost litiny se znaci:

a) 14b
b) P20
c) lla

9. Technologickd vlastnost materidlu je:

a) svaritelnost
b) houzevnatost
c) pruznost

Méreni

10. Mezi Uchylkoméry nepati:

a) Subito
b) mikrometricky odpich
c) pasametr

11. S jakou pfesnosti mé&fi posuvné méritko s nonickou diferenci 1/50:

a) 0,1 mm
b) 0,02 mm
c) 0,05 mm

12. Co nemad univerzdlni Uhlomér:

a) hlavni a pohyblivé rameno
b) opticky systém
c) hlavni a nonickou stupnici

Nastroje

13. Fozeta na vrtdku slouzi k:

a) odvodu frisek
b) vedeni vrtdku v dife a kalibraci otvoru
c) privodu chladici kapaliny

3 body

(1 bod)

(1 bod)

(1 bod)

3 body

(1 bod)

(1 bod)

(1 bod)

3 body

(1 bod]



14. Taznik tazného ndstroje je kalen na 62 HRC. Jednotky jsou uddny:

a) dle Brinella
b) dle Rockwella
c) dle Vickerse

15. U pfevodu se pouzivd varidtor. Jaky je to prevod:

a) prevod s plynule ménitelnym prevodovym pomérem
b) prevod se stdlym pfevodovym pomérem
c) prevod s kombinovanym pomérem

Spoje

16. Ktery ze z&kladnich prdmérd zdvitu se pouZivd pii pevnostnicjh vypoctech:

a) velky
b) maly
c) stredni

17. Pro zhotoveni zavitd M5 je nutné predvrtat otvor o priméru:

a) 4,2mm
b) 50mm
c) 4,5mm

18. Dilatace u potrubije:

a) specidlni druh té&snéni v potrubi
b) prodluzovdni nebo zkracovani potrubi viivem teploty
c) druh kompenzdatoru

Stroje a zarizeni

19. Obrobky pro bezhroté brouseni:

a) nemusi mit stredici dulky
b) musi mit stfedici ddlky
c) musi mit stfedici ddlek pouze z jedné strany

20. Stroje na elektrojiskrové obrdbéni nepouzivaiji elektrody vyrobené z:

a) grafitu
b) oceli
c) médi

(1 bod)

(1 bod)

3 body

(1 bod)

(1 bod)

(1 bod)

3 body

(1 bod)

(1 bod)



21. Modul u ozubenych kol je:

a) rozdil mezi patou a hlavou zubu

b) &dst prdméru roztecné kruznice pripadajici na jeden zub kola

c) 3itka zubu a zubové mezery na patni kruznici

Technickd dokumentace

22. Vystruzeny otvor mdze mit drsnost povrchu Ra:

a) 6,3+3,2 mikrometru
b) 1,6+0,8 mikrometru
c) 0,2+0,1 mikrometru

23. Stfedni aritmetickd Uchylku profilu Ra pro brouseni je:

a) 1,6
b) 0.8
c) 3.2

24. Inacka A2,5 CSN 014915 znamena:

a) zavitfady A2,5 CSN
b) stfedici dolek A2,5 CSN
c) otvor velikosti A2,5 CSN

Technologie

25. Pro sousledné frézovdni obvodem frézy je charakteristicky:

a) rdz pii vystupu z fezu
b) hladky povrch obrobené plochy
c) hruby povrch obrobené plochy

26. Pro vystruzovdani se pouzivd feznd rychlost:

a) 10m/s
b) 5m/min
c) 40 m/min

27. Stroj, ktery se pouzivd pri technologii frézovani, se nazyva:

a) fréza
b) magnetka
c) frézka

(1 bod)

3 body

(1 bod)

(1 bod)

(1 bod)

3 body

(1 bod)

(1 bod)

(1 bod)



Tepelné zpracovani 3 body

28. Doplfikova &islice .4 v oznaceni materidlu dle CSN znamena: (1 bod)

a) cementovdni
b) popousténi
c) kaleni

29. Pokud chceme pii kaleni pozvolny plynuly prdbéh ochlazovani, kalime nejradéji: (1 bod]

a) vsolné lazni
b) do vody
c) volej

30. Jak se nazyvd tuhy roztok uhliku v Zeleze v: (1 bod)

a) austenit
b) ferit
c) martenzit



