Technickd dokumentace 25 bodU
Ukol &. 1 25 bodU

Pro vypracovdani ndsledujiciho Ukolu pouziite vvtisténv vwkresovy lict

Zadani Ukolu:

Nakreslete vyrobni vykres strojni sou&dsti s ndzvem HORNI CELIST, sou&dst je zobrazena pomoci 3D pohledu.
Soucdst nakreslete v potfebném poctu pohledt v méfitku 1:1 a zakdtujte. Pii praci dodrzujte metodu pravouhlého
promitdni ISO E. Provedte zdpis drsnosti povrchu, viechny plochy na soucdsti jsou obrobeny na drsnost Ra3,2.
Nekdtovand srazeni dvou otvord 10mm volte 1x45°. Cislo vykresu vyplfite ZZP-18-00-02. Soucdst je vyrobena z
mafteridlu E335 (11 600.0), polotovarem je ¢tvercovd ty¢ vdlcovand za tepla. V popisovém poli vypliite ndzev,
Cislo vykresu, méfitko, materidl, polotovar, kreslil a datum.




Rozbor uloZeni 14 bodU

Ukol &. 2 14 bodd

Do tabulky provedte rozbor ulozeni, véetné grafického feseni: @ 32 F7/h7

. Udaije pro | Udaije pro Grafické znazornéni
Zadani A i
diru hiidel

(zvolte vhodné méfitko)

Jmenovity rozmér Tolerancni pole Toleranéni pole

(mm)

diry hiidele

Horni mezni Gchylka

(mm)

Dolni mezni Gchylka +

A

Horni mezni rozmér

(mm)

Dolni mezni rozmér

(mm)

Tolerance n9|9V0
cara

(mm)

Vule minimalni
(mm)

VUle maximdini
(mm)

Pfesah minimdlni
(mm)

(Hm]

Pfesah maximdalni -
(mm)

Druh uloZeni




Druhy uloZeni = 6 bodU
Ukol &. 3 6 bod0
UrCete druh ulozeni
+
c8
HS
| K6 Nulova ¢éra Nulové ¢éra Nulové ¢éra
hé h7
gé

Druh ulozeni :

Druh ulozeni :

Druh ulozeni :




Technické materidly e SR S— 10 bodu

Ukol €. 4 10 bodd

Do tabulky provedte rozbor &iselné znacky materidld, véetné tepelného zpracovani (Cislice za teckou), vysvéilete
vyznam ciselné znacky v zavorce: 11 523.1 (S355JOH+N) a 42 4201 (AW-AICu4MGSi). Doplnte priklady pouziti
t&échto materidlu.

Ciselné
oznaéeni
materidlo

Vyznam jednotlivych pozic, vyznam znacky v

p Pouiziti materia
i vZiti materidlu

11 523.1
((S355JOH+N)

42 4201

(AW-AICU4MG
Si)




Technologicky postup

Ukol €. 5

20 bodU

20 bodU

Podle vykresu ZZP-01-12 ZAKLADNI DESKA napiste do prilozené tabulky technologicky postup vyroby této sou&dsti.

Materidl

Cislo vykresu

Polotov
ar:

Nd&zev soucdsti

Cislo
operac
e

Popis prace

Ndiadi, ndstroje, méfidla

1




Materidl

Cislo vykresu

Polotov
ar:

Nd&zev soucasti

Cislo Popis prdce
operac
e

Ndiadi, ndstroje, mé&fidla

8

10

11

Popiste bezpecnost prace
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Ra 3,2 ) L
5 NEKOTOVANA SRAZENI 0,5 x 45°.
POLOZKU 17 SVRTAT A SKOLIKOVAT S POLOZKOU 8.
MATERIAL  S235JRG1 (11 373)
POLOTOVAR: ) 40x90-82 (SN 42 5522
PROMITANT 150
TOLEROVANT PODLE 50 8015 ANO
MENOSTSOZI8-  m K INDEX IMENA DATUM PODPS
Podpis Datum Podpis Datum MERTKO 4.4
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Technické vypocty 15 bodU
Ukol &. 6 15 bod{

Vypocitejte, kolik plechu musite koupit na vyrobu 6 ctvercovych krabicek bez horniho vika, je-li délka strany 100
mm a vyska bocni stény 20 mm a na odpad pfipadne 9 %.

Odborna otdzka 1 15 bodU
Ukol &. 7 15 bod0

Vysvétlete, co je frézovani, popiste zpUsoby frézovani rovinnych ploch véetné pouiiti ndstroji a strojo.



Odbornd otdzka 2 15 bodU
Ukol €. 8 15 bod0

Popiste, jak se montuji a demontuji perové a klinové spoje a jakym zpUsobem se opravuji, pokud jsou poskozené.



b




Test - zaddni

MontdZ, mechanismy, Udrzba 4 body

1. Pro velké spady na vodnich tocich se pouziva turbina: (1 bod)

a) Peltonova
b) Kaplanova
c) Francisova

2. Technické konopi se pouziva jako: (1 bod)
a) palivo
b) tésnéni
c) mazivo

3. Zatizeniv radidinim sméru pUsobi: (1 bod)

a) Sikmo na osu souCdsti
b) v ose soucdsti
c) kolmo na osu soucdsti

4. Ipétny ventil je armatura: (1 bod)

a) regulacni
b) pomocnd

c) pojistnd
Méfreni, techn. dokumentace, bezpecnost 4 body
5. Bokorys je: (1 bod)

a) pohled zboku
b) pohled shora
c) pohled zepredu

6. U vnéjsich metrickych zavitd jsou licovany: (1 bod)

a) prdméry d3ad
b) prOméry d3 a d2
c) priméry d2ad



7. Mezi porovndvaci méridia patfi:

a) kalibr
b) tfrmenovy mikromeitr
c) posuvné méritko

8. Zkouska tésnosti svarovacich hadic se provadi:

a) kazdé 4 mésice
b) kazdé 3 mésice
c) kazdé 2 mésice

PouiZiti oceli, litin,nez.kovy

9. Materidl 42 4203 je:

a) mosaz nebo bronz
b) hlinik nebo jeho slitiny
c) legovand ocel na odlitky

10. Materidl 42 3201 je:

a) tvamna litina
b) mosaz nebo bronz
c) hlinik nebo jeho slitiny

11. Materidl 42 4412 je:

a) mosaz nebo bronz
b) tvarnd litina
c) hlinik nebo jeho slitiny

Strojni sou€asti, ruéni zpracovani,obrabéni

12. Nejlepsi jakost bude mit zaskraband plocha s poctem stykovych plosek:

a) 3
b) 26
c) 12

13. Radidini valivé lozisko se skladd z:

a) pouzdra a loZiskového télesa
b) vnitiniho a vnéjsiho krouzku, valivych télisek a klece
c) horniho a dolniho krouzku, mezikrouzku a valivych télisek

(1 bod)

(1 bod)

3 body

(1 bod)

(1 bod)

(1 bod)

6 bodU

(1 bod)

(1 bod)



14. Normalizované kuzelové koliky maiji kuzelovitost:

a) 1:50
b) 1:100
c) 1:75

15. Drsnosti povrchu Ra = 0,8 se bézné dosdhne:

a) lapovanim
b) frézovanim
c) brousenim

16. Hrubovdnije:

a) operace, pii které se odebird tenkd triska
b) operace, pii které se odebird silnd friska
c) operace, pii které se neodebird zadna ftriska

17. Pohybové srouby slouz:

a) k pfeméné otdcivého pohybu na pohyb pfimocary
b) k posunu ffisek ve stroji vznikajicich pfi obrabéni
c) ke spojovdni soucdsti pfi montdzi

Technické pojmy

18. Adheze je:

a) soudrinost
b) prilnavost
c) hustota

19. Redukéni pouzdro s Morse kuzelem se pouziva:

a) pri upindni soustruznického noze do vietene soustruhu
b) pfi upindni vridku do sklicidla
c) pfi upindni vrtdku do vietene vrtacky

20. Koheze je:

a) prfilnavost
b) hustota kapaliny
c) soudrznost

(1 bod)

(1 bod)

(1 bod)

(1 bod)

3 body

(1 bod)

(1 bod)

(1 bod)



Tvéieni,svafovdni, tepelné zpracovani

21. Do ochlazovacich prostiedi pii popousténi nepati:

a) vzduch
b) voda
c) olej

22. Zdpustka je:

a) zapuiténd kovova forma v pisku pro odlévani odlitk¥
b) pridavné zafizeni frézky
c) dvoudilnd kovovd forma pro tvéreni zatepla

23. Opakem péchovani je:

a) prodiuzovani
b) probijeni
c) osazovani

24. Napéti ve svarovych spojich snizujeme:

a) Zihanim na odstranéni vnitfniho pnuti
b) rekrystalizacnim zihdnim
c) zihdnim na mékko

25. Ndsledujici operaci po nitrocementaci je:

a) zihani
b) kaleni
c) popousténi

26. Jaké tavidlo se pouziva pii mékkém pdjeni:

a) kyselina sirovd nebo benzin
b) kalafuna, chlorid zinecnaty
c) Cpavek

Vlastnosti technickych material

27. Ocelové plechy, profily a trubky jsou polotovary vyrdbéné zejména:

a) vdlcovdnim
b} kovdnim
c) odlévanim

28. Taznost u oceli zjisfujeme:

a) statickou zkouskou tahem
b) zkouskou rdzem
c) zkouskou tvrdosti

6 bodU¥

(1 bod)

(1 bod)

(1 bod)

(1 bod)

(1 bod)

(1 bod)

4 body

(1 bod)

(1 bod)



29. Temperovand litina ma teplotu tani vaci oceli:

a) nizsi
b) stejnou
c) vyssi

30. Zkouska podle Brinella se provadi vilacovanim:

a) kuzelu
b) kulicky
c) jehlanu

(1 bod)

(1 bod)



