Témata k opakovani k ustni ZZ — Strojni mechanik — 23-51-H/01
pro Skolni rok 2025/2026

Licovaci soustava a znaceni jakosti povrchu

- Zakladni pojmy licovéni, stupné presnosti

- Druhy uloZeni a druhy licovacich soustav

- Zakladni pojmy nazvoslovi kotovani

- Uved'te moznosti zapisu toleran¢nich znacek a meznich uchylek délkového a
uhlového rozméru pti kotovani na strojnickych vykresech

- Uved'te zplisob zapisovani meznich tchylek netolerovanych rozméri a
neptfedepsanych geometrickych toleranci

- Znaceni toleranci tvaru a polohy na vykrese

Méfeni a orysovani

- Popiste zakladni méfidla délkova, pevna a ohebnd, hmatadla, méfidla posuvna a
mikrometricka, métidla Gichylek rozmért a jimi dosahované presnosti métfeni

- Vyjmenujte méfidla uhlova, thloméry, jejich poziti a dosahované piesnosti

- Strucné popiste kalibry ne htidele a diry

- Vyjmenujte chyby vznikajici pfi méfeni a jejich moznou eliminaci

- Popiste plosné a prostorové orysovani, vyjmenujte potiebné pomticky

Oceli a litiny

- Uved'te, co je ocel a litina

- Proved'te rozdéleni oceli a litin podle CSN (slovng)

- Proved'te rozdéleni oceli a litin podle &iselného ozna¢eni CSN
- Proved'te struc¢nou charakteristiku tiid oceli a litin

- Proved'te rozbor Ciselného oznaceni: 19 312, 42 24 20

- Popiste vyrobu oceli a litiny a uvedte, z ¢eho se vyrabéji

- Uvedte minimalni obsah uhliku v oceli a litiné

- Jaké vlastnosti maji oceli tfidy 17 (dle CSN)

Zakladni vlastnosti technickych materiala a jeho zkouSeni

- Vyjmenujte zékladni vlastnosti technickych material a uved’te ptiklady

- Co jsou to destruktivni zkousky technickych materialti

- Vyjmenujte druhy destruktivnich zkousek a stru¢né kazdou popiste

- Uved'te praktické ptiklady pouziti destruktivnich zkousek ve strojirenské praxi

Tepelné a chemicko-tepelné zpracovani kovovych materiali

- Charakterizujte podstatu tepelného zpracovani kovi

- Zakladni druhy zihani oceli a litin, ziskané vlastnosti a ptiklady pouziti

- Zakladni druhy kaleni oceli, ziskané vlastnosti a ptiklady pouZiti

- Jaké jsou druhy kalicich prostiedi

- Popiste jak probiha kaleni, uved'te zpisoby povrchového kaleni

- Co je cementovani, nitridovani, nitrocementovani a jaké vlastnosti ziskame timto
zpracovanim



Koroze kovu a ochrana proti korozi

Co je to koroze, jeji vliv na material a disledky koroze na ekonomiku
Druhy koroze z rtiznych hledisek

Vysvétlete na prikladech pojem korozni prostiedi

Vyjmenujte zptisoby povrchové ochrany proti korozi

Pi'ehled nejdulezitéjSich technologii ruéniho zpracovani kovi

Stru¢né charakterizujte jednotlivé technologie ru¢niho zpracovani kovi
Vyjmenujte nastroje, pomuicky a métidla pouzivana u téchto technologii
Které zptsoby ru¢niho zpracovani nepatii mezi tfiskové obrabéni

Popiste dokoncovaci zplsoby ru¢niho obrabéni kovt a piiklady pouziti
Vyjmenujte néstroje, pomticky a métidla pro dokoncovaci zpiisoby rucniho
zpracovani kovil

Pilovani

Vysvétlete princip odebirani tfisky pilnikem

Rozd¢leni pilnikl podle zptisobu vyroby zubi, tvaru a velikosti pilované plochy
Co je sek u pilniku

Zpusoby upinani obrobku a predpoklady spravného pilovani

Zpusob pilovani sdruzenych pravothlych ploch

Mg¢ftidla a pomticky pfi kontrole pilovanych ploch

Zasady pro oSetfovani, udrzbu a uskladnéni pilnika

Rovnani a ohybani

Jaké fyzikalni a technologické vlastnosti musi mit ohybany material
Popiste postup pii vypoctu rozvinuté délky polotovaru pro ohybéani
Druhy ohybacek

Popiste, jak se provadi rovnani ty¢i, past, plechu, profilt a drati

Déleni kovovych materiali

Rezani rucni a strojni — druhy pil, pilové listy a jejich pouziti
Stithani rucni a strojni — druhy nliZek a jejich pouziti

Déleni materidlu na obrabé&cich strojich

Rezani kovil plamenem — fezaci hubice, fezaci vozik
Moderni zpiisoby déleni kovili (plazma, tlak vody, laser)
Zasady bezpecnosti prace pti déleni kovovych materialti

Zpiusoby triskové obrabéni

definujte ttiskové obrabéni

druhy tiiskového obrabéni, u kazdého popiste fezné pohyby

uved'te piehled zékladnich nastroji a strojti pro jednotlivé zptisoby obrabéni
popiste u nastrojii nastrojové roviny, thly a zpisob ostfeni nastroje
vyjmenujte nastrojové materialy

co jsou fezné podminky, jak a podle ¢eho se urcuji

uved’te praktické pouziti jednotlivych technologii obrabéni pii vyrob¢ soucasti



Vrtani

Vysvétlete podstatu a vyznam vrtani

Druhy vrtakt, material a zptisoby jejich upinani

Ostieni Sroubovitého vrtaku, kontrola a mozné chyby pfi ostfeni
Druhy vrtacek, hlavni ¢asti stolni vrtacky

Upinani obrobku

Chlazeni

Z4sady bezpecnosti prace pii vrtani

Rezani zavita

Vyjmenujte druhy zavitd a uved’te ptiklady jejich znaceni a pouziti

Vysvétlete zplisob urceni pruméru diry pro vnitini zavit a praméru diiku vnéjSiho
zavitu

Popiste zptuisoby ru¢niho fezani zavita

Popiste fezani zavitl na soustruhu

Popiste dal$i moznosti vyroby zavita

Popiste zptisoby kontroly zavitu a uved’te pouzitd métidla

Soustruzeni

Definujte soustruZeni a uved’te jaké tvary a plochy se jim vyrabé&;ji

Popiste zakladni soustruznické operace a noze pro n¢€ pouzivané

Zpusoby upinani obrobkil a nastroji

Druhy soustruhti, popiste hlavni ¢asti hrotového soustruhu

Vysvétlete co je hrubovani a dokoncovani, optimalni fezné podminky, ptidavek na
obrabéni

Vyjmenujte druhy feznych kapalin a divody jejich pouziti

Popiste zptisoby kontroly rozmérti po soustruzeni

Frézovani

Definujte frézovani a uved'te jaké tvary a plochy se jim vyrabéji
Vyjmenujte zakladni frézatské operace a frézy pro né¢ pouzivané
Zpisoby upinani obrobkil a nastrojl

Druhy frézek a hlavni ¢asti konzolové frézky

Co je to délici ptistroj a k Cemu se pouziva

Popiste zplisoby kontroly rozmért po frézovani

Brouseni

Co je brouSeni a k ¢emu se pouziva

Vyjmenujte brusné materialy a

Znaéeni brusného kotouce podle CSN

Upinani, vyvaZovani a orovnavani brusného kotouce
Druhy brusek

Zasady bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci

Dokoncovaci operace obrabéni

Vysvétlete pojem dokoncovaci operace obrabéni

Popiste princip honovani, pouzivané stroje, nastroje a pouZziti
Popiste princip lapovani, pouZzivané stroje, nastroje a pouziti
Popiste princip superfiniSovani, pouZivané stroje, nastroje a pouziti
Popiste princip lesténi a omilani, pouzivané stroje, nastroje a pouziti



MontaZz, demontaZz, opravy a renovace strojnich zarizeni

Vysvétlete zakladni pojmy opravarenstvi: montaz, demontaz, prohlidka,
diagnostika zavad (kontrola a méteni), oprava, renovace

Uved'te na prikladech, co je z hlediska montaze soucast, dil, podskupina, skupina a
findlni vyrobek, popiste ¢lenéni montdzniho pochodu

Vyjmenujte zasady spravné montaze a demontaze, popiste technologickou
dokumentaci montazi

Vyjmenujte technologie pouzivané pii opravach a renovacich strojnich soucasti
Vysvétlete pojmy mechanizace a automatizace montaznich praci a uved'te priklady

Montaz a oprava Sroubového spoje

Popiste zasady spravné montdze a demontaze Sroubového spoje a pravidla pro:
vyrobu prichozi, neprichozi a zahloubené diry, zasroubovani a utahovani Sroubt
vcetné€ Sroubll zavrtnych, pouzivani montdzniho naradi, postup demontaze
Popiste metody oprav poskozeného zavitu

Vyjmenujte zptsoby zajisténi Sroubovych spoji

Rozebiratelné spoje

Charakterizujte rozebiratelna spojeni a vyjmenujte je

Popiste moZnosti spojeni dvou soucésti Srouby

Uved’te a popiste druhy Sroubti

Uved'te pouziti kolikil, vyjmenujte druhy kolika

Popiste postup pfi svrtavani a skolikovani

Uved'te pouziti klinli a per a rozdily mezi nimi, vyjmenujte druhy klint a per
Vyjmenujte druhy pruzin a uved'te ptiklady pouziti

Popiste rucni a strojni vyrobu pruzin

Nerozebiratelné spoje

Vyjmenujte zakladni druhy nerozebiratelnych spoji

Strucné popiste kazdou technologii vzniku nerozebiratelného spoje
Vysvétlete pojmy adheze a koheze

Na vzajemném srovnani téchto spoji uved'te vyhody a nevyhody
Vyjmenujte praktické ptiklady pouziti nerozebiratelnych spojl

Nytovani, nytové spoje

Vyjmenujte a popiste druhy nytovych spojli, vysvétlete pojmy nytovani piimé a
nepiimeé

Rozdé&lte nytové spoje podle ucelu a uved'te priklady pouziti

Vyjmenujte druhy nytii z hlediska tvaru, materidlu a pouziti

Popiste technologii ru¢ni vyroby nytového spoje

Vyjmenujte a popiste vady nytovych spojt

Technologické postupy (TP)

Co je technologicky postup a vysvétlete jeho vyznam
Vyjmenujte druhy technologickych postupii z riznych hledisek
Uved'te podklady nutné pro tvorbu TP

Co mé obsahovat TP (formular)



Svarovani kovii plamenem

- Vysvétlete vyznam a podstatu svafovani plamenem

- Popiste kompletni svafovaci zafizeni — popis soupravy

- Uved’te druhy plamenii podle poméru plynt a jejich vytokové rychlosti
- Popiste metodu svafovani vpted a svafovani vzad

- Vyjmenujte zakladni druhy svarti a popiste jejich znaceni na vykresech
- Vyjmenujte zatizeni a pomicky zajist'ujici bezpecnost pfi praci

Svarovani elektrickym obloukem

- Vysvétlete podstatu svarovani elektrickym obloukem

- Vysvétlete pojem svaritelnost

- Vyjmenujte a popiste metody svarovani obloukem

- Vysvétlete druhy deformaci pti svafovani a moznosti jejich minimalizace
- Uvedte zdkladni druhy svarti a popiste jejich znaCeni na vykrese

- Popiste zafizeni a pomtcky zajiStujici bezpecnost pfi praci

Stroje na dopravu pevnych latek

- Rozd¢leni dopravnich stroja

- Stroje na dopravu pevnych latek — vyjmenujte a popiste jednotlivé druhy
- Popiste zdvihadla, rozd¢€leni, pouziti

- Popiste dopravniky, rozdé€leni, pouziti

- Popiste jefaby, rozd¢leni, pouZiti

Stroje na dopravu kapalnych latek

- Rozd¢leni dopravnich stroju

- Stroje na dopravu kapalnych latek — vyjmenujte druhy ¢erpadel a popiste
jednotlivé druhy

- Popiste objemova pistova Cerpadla, rozdéleni, princip

- Popiste objemova rotacni Cerpadla, rozdé€leni, princip

- Popiste hydrodynamicka ¢erpadla, rozdéleni

Znadeni materiali dle CSN, EN

- Ciselné oznatovani oceli ti. 10-19, oceli na odlitky dle CSN
- Ciselné oznagovani litin dle CSN

- Ciselné oznagovani nezeleznych kovi dle CSN

- Rozbor ¢iselné znacky oceli, litin a nezeleznych kovl

- Ciselné oznagovani materiala dle EN

Technicka dokumentace, vyrobni vykresy

- Konstrukéni dokumentace: druhy, formaty vykresi, obsah vyrobnich vykrest,
popisové pole, kusovnik

- Technologicka dokumentace: druhy, vyrobni postupy
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